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(g) RIngfflter aus stMnfoimlg gefeltetem FOtarlMtinenmaterlal und Verfahren zu seiner Heistallung. 


mit einer radialen DurctetrBmung soil 


) Ein RingliHer aus stemfSrmig gefedtetem 
auf der Rohseite gut abreinlgt)ar sein. 

Zu diesem Zweck ist bei einem Ringfiter zumindest an einem axialen Ende fl^iffSfihtjeBlich der 
reinseitige sich zumindest uber die Faltentiefe erstreckende Endberetch mit einer VerauBmasse 
verschlossen. " 

An einem solchen lediglich reinseitig verschlossenen unteren Ende eines RingfOters entsteht beim 
Abreinigen kein Strdmungstofraum In axialer Richtung. 

En derartiger stimseitjger Ringfitten^erschlua ist dadurch herstelibar, daft eine den Verscftlua 
badende VerguKmasse bei dicht auf einem Untergnind aufgesetzten Stimkanten der FOterfelten 
eingebradit wind. 
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Die Erfindung betrifft ein Rfngflter aus stemf5rmig gefaltetem Fnterbahnenmaterial nach dem Oberbegriff 
des Patentanspnichs 1. 

Bei Gasen mit hohen SchmutzpartDcelantenen bildet sich rohseitig ein relativ starker Fdterkiichen auf dem 
FHItermaterial aus. In soichen FiDen weiden die RIter abreinigbar ausgebtldet Um beim Abreinigen die 
5 Schmutzpartikel allseits entfemen zu Icdnnen, werden derartige RltBrelementa vertacat angeordnet, damit die 
Schmiitzparti1(el beim Abrein^en nach unten abfallen icdnnen. Bei den bisher bekannten Fittem dieser Art sind 
die Falten an ihren Enden und damil insbesondere auch an ihrem unteren Ende jeweils rein - und rohseitig 
uber die gesamta Faltentiefe verschlossen. Dies hat den Nachtefl, daft sich auf der geodatisch unteren Seita 
des FDtereinsatzes auf der Endscheibe innerhalb der Falten ein SchmutzkeQ bidet, wodurch keine vdlstandige 
10 Abreinigung m5glich ist 

Hier eine Verbesserung zu schaffen, ist das der Erfindung zugrundeliegende Problem. 
Die ij5sung dieses Problen^ besteht in einer Ausbfldung des stimseltigen Faltenverschlusses nach dem 
kennzeichnenden Merkmal des Patentanspruchs. 

ZweckmS&ige Ausgestaltungen eines reinseitig an einem Stimeraje vollstindig abzuschlie&enden Ring- 
15 filterelementes sind Gegenstand der Anspruche 2 und 3. 

Anspruch 4 ze^ ein vorteilhaftes Ver^ren zur Herstellung eines erfindungsgemaBen RingfQters auf. 
Der erfindungsgemaBe stimseitlge AbschluB kann allein auf einer StimseHa angebracht werden, wShrend 
der AbschluB auf der anderen Stimseite in beliebiger Fonm erfblgen kann. 

Es ist zwar bei Ringfiltem, bei denen die einzelnen Hauptfalten des RIterstems zur Erzielung einer korrv 
20 pakten Bauweise noch zusatzliche Nebenfelten besonderer Art aufWeisen. aus EP-A-0 145 885 bereits be- 
kannt. die RIterfelten axial uber den Bereichen ihrer Tiefen lediglich auf der Relnseite zu verschlieBen. Dieses 
VerschlteBen erfblgt dort jedoch allein mit dem Ziei, die Falten auf der Rohseite sowohl radial als auch gleich- 
zeitig axial anstrSmen zu kdnnen. 

Ein AusfQhrungsbeispiel ist in der Zeichnung dargestellt Es zeigen 
25 Fig. 1 die perspektivische Ansteht auf einen axialen Endbersich eines in seinem Umfiang teilweise au^ 
brochenen Ringfiiters 

Fig. 2 einen Schnitt nach Unie 11-11 in Rgur 1 durch einen Ausschnitt aus dem verschlossenen Endbereich 
eines von radial auBen nach innen durchstromten RingfDters 

Fig. 3 einen Ausschnitt aus dem Endbereich eines Ringfiiters in der Darstellung nach Figur 2 fijr ein radial 
30 von innen nach auBen durchstrSmtes Ringfitter 

Fig. 4 einen Ausschnitt aus dem Endbereich eines Ringfiiters als Schnitt nach Linie IV - IV mit einer im 
zentralen Bereich aus Blech bestehenden radial auBen in VerguBmasse elngefonnten Endscheibe. 
Das Ringfilter nach Figur 1 besitzt ein stemformig ztek-zackformig gefaltetes FDterbahnenmaterial 1, das 
umlan^miBig gescMossen isL 
as Nach Fig. 1 ist eines der axialen Enden des Ringfiiters Qber eine durchgehende Endscheibe aus VerguB- 
masse 2 verschlossen. 

Diese Ringscheibe 2 besteht aus einem flieB^higen GieBmatenal. 

Die Herstellung dieser durchgehenden aus VerguBmasse 2 bestehenden Endscheibe erfblgt In der Weise. 
daB der Filderstem mit seinem Bahnenmaterial 1 dtehtaufeineOrundplattsaufigesetztunddaBdanndasflieB- 

40 mhige Material fiir die Endscheibe auf die geschtossene Gmndplatte aufgegeben wind. Die fiieBfahige die End- 
scheibe bQdende VerguBmasse 2 kann auf diese Weise in die radialen Faltenriume des stenif5rmig gefelteten 
Bahnmateriais auf der Reinseite eindringen. Die Reinseite liegt bei dem beschriebenen Rlterelenrient radial in- 
nen, da dieses von radial auBen nach radial innen durchstromt wird. Radial Innen kann das Filterfoahnmaterial 
1 an einer zyllndrlschen Zarge 3 aniiegen, die in das flieBfdhige Endscheibenmaterial mit eingebettet IsL 

45 Das zweite axiale Ende des Ringfiiters kann auf beliebige Weise verschlossen sein. wobei dieser Ver- 
schluB in den bisher ubiichen Fonnen erfolgen kann oder auch nach der vorliegenden Erfindung, wobei in der 
Endscheibe dann eine Abstrdmdffnung vorzusehen ist 

Ansteile einer geschtossenen Endscheibe aus VerguBmasse 2 kann auch eIne ringfiSnmlge Falten-Stim- 
kantenabdichtung ausgebildet werden, wie sie Fig. 2 zeigt 

50 Bei der AusfQhrung nach Fig. 3 ist ebenfalls eine lediglich ringfSrmlge Falten-Stimkantenabdichtung vor- 
gesehen, wobei das dort ausschnittsweise gezeigte Ringfilterelement von radial innen nach radial auBen durch- 
strSmt wind. 

Bei der AusfQhrung nach F^. 4ragtdie VerguBmasse2 nurgeringfiigig nach radial innen uber das gefaltete 
RRerbahnmatBrlal hinaus und umfaBt dort eine die betreffende StimseitB abdeckende Blechscheibe 4. die dicht 
55 in die VerguBmasse 2 eingefonmt ist Die Scheibe 4 kann auch aus einer dunnen KunststoRischeibe bestehen. 
Die Abdeckscheibe kann auch aus einem flachen Rltenmaterial bestehen. 
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Patentanspruchd 

1. RingfUter aus stemfonmig gefaltetem Rterfoahnmaterial fur Gase mft einer radialen Durchstromung, 
dsKfurch gokonnxolchnot, 

5 da& zumindest an einem axialen Ende ausschlle&ltch der retnsertige sich zuminde^ uber die Fattentiefe 

erstreckende Endberetch mit einer Vei^ufknasse (2) verschlossen isL 

2. Ringfilter nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

10 da& bei radial innenliegendem Reinraum, d.h. be! Durchstromung d^ Ringfilters von radial au&en nach 

radial innen. die Vergu&masse (2) eine geschlossene Endscheibe bildet 

3. Ringfilter nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzeichnet 

15 da& bei radial innenliegendem Ringraum, d. h. bei Durchstrdmung des Ringfiters von radial au&en nach 

radial innen, die Vergu&masse (2) nur geringfugig nach radial innen uber das gefaltete Filterbahnenntt- 
terial (1) hinausragt und dad die verbleibende dffnung mit einer flachen in die Vergu&m^se (2) einge- 
fbmiten Endscheibe aus von der VerguBmasse (2) abweichendem Material dicht verschlossen isL 

20 4. Verfahren zur Herstellung eines Ringfiltera nach eInem der vorhergehenden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet, 

da& die Vergu&masse (2) bei dicht auf einen Untergrund au^esetzlen Stimkanten der Filteffalten ange- 
brachtwlrd. 
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